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NOWY GATUNEK Z CIENKOWARSTWOWA POWLOKA DLC
DO PRECYZYJNEJ OBROBKI METALI NIEZELAZNYCH
CHARAKTERYZUJE SIE WYJATKOWA SItA ADHEZJI

| ODPORNOSCIA NA SCIERANIE

2 MITSUBISHI MATERIALS
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UDOSKONALONA POWLOKA DLC NIEZAWIERAJACA WODORU

DLC to powtoka cienkowarstwowa o twardosci
diamentu i wtasnosciach smarnych grafitu.

Ze wzgledu na swa doskonata odpornosc¢ na Scieranie
i wtasciwosci antyadhezyjne idealnie nadaje sie do
zastosowan w obrébce skrawaniem metali,

a szczegolnie do obrdbki stopow aluminium.
Cienkowarstwowe powtoki DLC niezawierajace
wodoru charakteryzuja sie wysoka twardoscia,
doskonata odpornoscia na Scieranie oraz odpornoscia
cieplna i dlatego sa szeroko stosowane do powlekania
narzedzi skrawajacych. Mimo, ze powtoka DLC nie
zawiera wodoru, ma doskonata odpornos¢ na
Scieranie i odpornos$¢ cieplna, jednak duza réznica
twardosci wzgledem podtoza powoduje, ze jest
podatna na odpryskiwanie. W Mitsubishi Materials
poradzono sobie z tym problemem poprzez
zastosowanie nowo opracowanej cienkowarstwowej
powtoki DLC o zwiekszonej przyczepnosci, przez

co uzyskano doskonate potaczenie odpornosci na
Scieranie i silnej przyczepnosci do podtoza.

TRZY GLOWNE ZALETY POWLOKI DLC NIEZAWIERAJACEJ WODORU

Cienkowarstwowa powtoka do precyzyjnej obrobki skrawaniem

Idealna do obrébki bardzo precyzyjnych komponentdw, zapewniajaca doskonata gtadkos$¢ powierzchni po obrébce.

Wysoka twardosc¢ i doskonata odpornosc¢ na scieranie

Wysoka twardo$¢ powtoki zapewnia wyzsza odpornos¢ na $cieranie, a tym samym dtuzsza trwatos¢ narzedzia.

Wyjatkowa przyczepnosé

Doskonata przyczepnosé, zapobiega niezgodnosciom wymiardéw wskutek odpryskiwania i wykruszen powtoki.

PRODUKT NIESZKODLIWY DLA SRODOWISKA DZIEKI

WIEKSZEJ EFEKTYWNOSCI, WYNIKAJACEJ ZE ZWIEKSZENIA

WYDAJNOSCI | WYZSZEJ TRWALOSCI NARZEDZIA.
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GATUNEK Z POWLOKA DLC

DO TOCZENIA METALI NIEZELAZNYCH

POROWNANIE GLADKOSCI POWIERZCHNI PO OBROBCE SKRAWANIEM STOPU ALUMINIUM A6061

Ostra krawedz skrawajaca podtoza z weglika spiekanego oraz gtadka cienkowarstwowa powtoka umozliwiaja

uzyskanie wysokiej jakosci obrobki.

Materiat obrabiany Stop aluminium JIS A6061

Typ plytki ECCZGO'I'D151T302M FS-P

Ve (m/min) 300

f (mm/obr.) 0.05

ap (mm) 0.2

Rodzaj obrébki Obrabka z chtodzeniem (na mokro), Obrobka bez chtodzenia

NAJWYZSZA JAKOSC KRAWEDZI SKRAWAJACEJ

LC2005 Gatunek konwencjonalny

Chropowatos$¢ powierzchni Ra (pm)

LC2005 Gatunek konwencjonalny

CHROPOWATOSC POWIERZCHNI

Ra (pm) Rz (uym)
LC2005 0.383 1.758
Gatunek konwencjonalny 0.563 2.031

Pomiar wykonano po 226 minutach obrobki

z chtodzeniem (na mokro)

Pomiar wykonano po 27 minutach obrébki
bez chtodzenia (na sucho)
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Ra=0.383 um Ra =0.286 pm

Rz =1.758 ym Rz =1.630 pm
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BEZWODOROWA POWLOKA DLC O DOSKONALEJ
ODPORNOSCI NA SCIERANIE | ODPORNOSCI CIEPLNEJ

Ta cienkowarstwowa powtoka charakteryzuje sie wieksza przyczepnoscia i zapewnia dtuzsza trwatos$¢ narzedzia
podczas obrébki na sucho i na mokro.

6000

Bezwodorowa

Zawierajaca wodor

Twardo$¢ powtoki (HV)

LC2005 Gatunek konwencjonalny

Kolor powtoki DLC moze réznié sie w zaleznosci od grubosci warstwy.
Jest to jednak wytacznie efekt wizualny, niemajacy wptywu na jako$¢ ani na parametry eksploatacyjne.

POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS 0BROBKI STOPU ALUMINIUM A6061

Powtoka bezwodorowa opracowana przez Mitsubishi Materials ma doskonata odpornos$é na odpryskiwanie
i doskonate parametry eksploatacyjne.

c
i i ini < 010
Materiat obrabiany Stop aluminium JIS A6061 E _ e
Typ plythd DCGT11T302M-FS-P g ED e
LC2005 8 & 0.06
. 22 Y
Ve (m/min) 300 E .§ : //
f (mm/obr.) 0.05 3 5002 /
ap (mm) 0.2 ga o T T T T T \
2 0 27 57 84 113 170 226
Rodzaj obrébki Obrébka z chtodzeniem (na mokro) 3 Czas skrawania (min)

® Po obrobce przez czas 226 min

LC2005 Gatunek konwencjonalny
FS-P Postep zuzycia wskutek
odpryskiwania powtoki

. LC2005 Gatunek konwencjonalny DLC
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CCET, CCGT, DCET, DCGT

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji E, Klasa tolerancji G

CCET, CCGT

RE

EPSR\

80°

DCET, DCGT

EPSR
55¢

Numer zamoéwieniowy @ @ E IC S RE D1
N
8
CCGT060201M-FS-P F ([ ] 6.35 2.38 <0.1 2.8
CCGT060202M-FS-P F [ ] 6.35 2.38 <0.2 2.8
CCGT060204M-FS-P F [ ] 6.35 2.38 <0.4 2.8
CCGT09T301M-FS-P F [ ] 9.53 3.97 <0.1 4Lb
CCGT09T302M-FS-P F [ ] 9.53 3.97 <0.2 4.b
CCGT09T304M-FS-P F [ ] 9.53 3.97 <0.4 4.4
CCGT09T304-AZ F [ ] 9.53 3.97 0.4 4.k
CCGT09T308-AZ F [ ] 9.53 3.97 0.8 4.k
CCETO03S1V3R-SRF F [ ] 3.97 1.39 0.03 2
CCET03S1V3L-SRF F [ ] 3.97 1.39 0.03 2
CCET03S101MR-SRF F [ ] 3.97 1.39 <0.1 2
CCET03S101ML-SRF F [ ] 3.97 1.39 <0.1 2
CCET03S102MR-SRF F [ ] 3.97 1.39 <0.2 2
CCET03S102ML-SRF F [ ] 3.97 1.39 <0.2 2
CCET03S104MR-SRF F [ ) 3.97 1.39 <0.4 2
CCET03S104ML-SRF F [ ) 3.97 1.39 <0.4 2
CCETO04TOV3R-SRF F [ ] 4.76 1.79 0.03 2.4
CCETO04TOV3L-SRF F [ ] 4.76 1.79 0.03 2.4
CCET04T00T1MR-SRF F [ ] 4.76 1.79 <0.1 2.4
CCET04TO0TML-SRF F [ ] 4.76 1.79 <0.1 2.4
CCET04T002MR-SRF F [ ] 4.76 1.79 <0.2 2.4
CCET04T002ML-SRF F [ ] 4.76 1.79 <0.2 2.4
CCET04T004MR-SRF F [ ] 4.76 1.79 <0.4 2.4
1/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) N
pty p 8 'Xc’

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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CCET, CCGT, DCET, DCGT - PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

Numer zamowieniowy @ @ § IC S RE D1
N
8
CCET04T004ML-SRF F () 4.76 1.79 <0.4 2.4
CCET060201MR-SS L [ ] 6.35 2.38 <0.1 2.8
CCET060201ML-SS L (] 6.35 2.38 <0.1 2.8
CCET060202MR-SS L [ ] 6.35 2.38 <0.2 2.8
CCET060202ML-SS L (] 6.35 2.38 <0.2 2.8
CCET09T301MR-SS L (] 9.525 3.97 <0.1 A
CCET09T301ML-SS L (] 9.525 3.97 <0.1 A
CCET09T302MR-SS L ° 9.525 3.97 <0.2 A
CCET09T302ML-SS L [ ) 9.525 3.97 <0.2 A
CCET09T304MR-SS L [ ] 9.525 3.97 <0.4 A
CCET09T304ML-SS L (] 9.525 3.97 <0.4 A
DCGT070201M-FSF-P F ° 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCGT070202M-FSF-P F (] 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCGT11T301M-FSF-P F [ ] 9.525 3.97 <0.1 A
DCGT11T302M-FSF-P F () 9.525 3.97 <0.2 A
DCGT070201M-FS-P F [ ) 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCGT070202M-FS-P F (] 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCGT070204M-FS-P F [ ] 6.35 2.38 <0.4 2.8
DCGT11T301M-FS-P F (] 9.525 3.97 <0.1 A
DCGT11T302M-FS-P F [ ] 9.525 3.97 <0.2 A
DCGT11T304M-FS-P F () 9.525 3.97 <0.4 A
DCGT11T304-AZ F [ ] 9.525 3.97 0.4 A
DCGT11T308-AZ F (] 9.525 3.97 0.8 A
DCET070201MR-SRF F ° 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCET070201ML-SRF F (] 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCET070202MR-SRF F [ ] 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCET070202ML-SRF F (] 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCET070204MR-SRF F ° 6.35 2.38 <0.4 2.8
DCET070204ML-SRF F () 6.35 2.38 <0.4 2.8
DCET11T301MR-SRF F [ ] 9.525 3.97 <0.1 A
DCET11T301ML-SRF F [ ] 9.525 3.97 <0.1 WA
DCET11T302MR-SRF F [ ] 9.525 3.97 <0.2 A
DCET11T302ML-SRF F () 9.525 3.97 <0.2 A
DCET11T304MR-SRF F [ ] 9.525 3.97 <0.4 A
DCET11T304ML-SRF F () 9.525 3.97 <0.4 A
DCET0702V3R-SS L [ ) 6.35 2.38 0.03 2.8
DCET0702V3L-SS L [ ] 6.35 2.38 0.03 2.8
DCET070201MR-SS L o 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCET070201ML-SS L (] 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCET070202MR-SS L (] 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCET070202ML-SS L o 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCET11T301MR-SS L [ ) 9.525 3.97 <0.1 A
DCET11T301ML-SS L [ ] 9.525 3.97 <0.1 A
DCET11T302MR-SS L ° 9.525 3.97 <0.2 WA
DCET11T302ML-SS L (] 9.525 3.97 <0.2 A
DCET11T304MR-SS L o 9.525 3.97 <0.4 A
DCET11T304ML-SS L () 9.525 3.97 v0.4 A
2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 8 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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VCGT, VPGT

PLYTKI POZYTYWNE 7°, 11° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji G @
VCGT

EPSR X
c @
FSF-P
VPGT
EPSR
35 ic

Numer zamoéwieniowy @ @ E IC S RE D1
N
8
VCGT160404-AZ F [ ) 9.525 4.76 0.4 4.4
VPGT110301M-FSF-P F [ 6.35 3.18 <0.1 2.85
VPGT110302M-FSF-P F [ 6.35 3.18 <0.2 2.85
(Al
(Po 10 ptytek w opakowaniu]) N
pty p 8 '{c’

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat Wtasciwosci Paramet_ry @ @ ‘ Gatunek Ve f ap
skrawania

F FS-P LC2005  200-700  004-0.12  020-14
F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0

() F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6

F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0

F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14

N F FSF-P LC2005  200-700  002-0.10  0.02-1.0
azgzslzr;d%“{t’;_] Si<5 % [ F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-012  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0

F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14

F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0

2 F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6

F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-50

F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14

F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0

o F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6

F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0

F FS-P LC2005  200-700  004-0.12  020-14

N F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
[S/;g%it:_”;'”'”m 5¢Si<10 % [ F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-012  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0

F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14

F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0

2 F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6

F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0

F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14

F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-10

o F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6

F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-50

F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14

N F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
ag"cﬂgl'”;g;”[]“i’tr;_] Si>10 % [ F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0412  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0

F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14

F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0

£ F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6

F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0

L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0

Parametry skrawania: @ : Obrdbka stabilna @: Obrobka ogélna #: Obrdbka niestabilna
Rodzaj obrdbki: F : Obrobka wykanczajaca L : Obrébka lekka
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Zalecane parametry skrawania

)

RODZAJ OBROBKI

&
Nowe produkty i rozszerzenia serii z aktualnego
NEW wiosennego lub jesiennego katalogu Nowe Produkty,
ktdre nie zostaty jeszcze uwzglednione w najnowszym
Katalogu Gtownym.

Obrébka zgrubna

Produkty i rozszerzenia serii, ktore zostaty juz opublikowane
NEW w jednej z wczesniejszych wersji wiosennego lub jesiennego

katalogu Nowe Produkty, ale nie zostaty uwzglednione

w najnowszym Katalogu Gtownym.

Obrobka srednia

ZASTOSOWANIE

Obrébka lekka

Frezowanie ptaszczyzn

Obrobka potwykanczajaca

Fazowanie

Obrébka wykanczajaca

Frezowanie walcowo-czotowe z promieniem

Obrobka superwykanczajaca

DOOGO®

Frezowanie czotowe

MATERIAL NARZEDZIA

Frezowanie odsadzen

Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej
Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej jest
stosowany jako materiat podtoza.

Frezowanie walcowo-czotowe

Regularny Azotek Boru (CBN)
Zastosowano oryginalny CBN firmy Mitsubishi Materials.

Frezowanie rowkow

Ceramika

Zapewnia wysoka predkos¢ i duza wydajnos$¢ obrobki
superstopow dzieki doskonatej odpornosci na
wysokie temperatury.

Frezowanie kopiowe

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkoéw (HSS)

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkéw (HSS) sa stosowane jako materiat podtoza.

Frezowanie z posuwem wgtebnym
(zagtebianie skosne)

Wysokostopowa stal szybkotnaca (HSS)
Materiatem podtoza jest wysokostopowa stal szybkotnaca.

Frezowanie rowkow z promieniem

Stal szybkotnaca kobaltowa
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca kobaltowa.

Frezowanie kopiowe

Stal szybkotnaca
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca.

Frezy do rowkow teowych

06HCIHOCSOLHON
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RODZAJ POWLOKI

WLASCIWOSCI

Powtoka SMART MIRACLE
Nowa gtadka i zwarta powtoka do wydajnego frezowania
materiatéw trudnoobrabialnych.

Naroze ostrokrawedziowe
Oznacza, ze frez trzpieniowy ma naroze
ostrokrawedziowe.

Powtoka CRN (azotku chromu)
Nowo opracowana powtoka z azotku chromu (CrN)
do obrobki elektrod miedzianych.

K-land
Wskazuje krawedz skrawajaca z ochronnym
zaszlifowaniem.

Powtoka VIOLET
Zwiekszona trwatos$¢ narzedzia, 2-3-krotnie wyzsza,
niz narzedzi pokrywanych TiN.

Kat natarcia

Powtoka DP
Powtoka nowej generacji odpowiednia do wszystkich
rodzajow materiatow.

Kat pochylenia rowka wiérowego
Oznacza kat pochylenia linii Srubowej freza
palcowego.

Powtoka MIRACLE
Konwencjonalna powtoka MIRACLE (ALTi)N.
Zalecana réwniez do obrébki na sucho (bez chtodziwa).

Kat wierzchotkowy
Okresla kat wierzchotkowy wiertta. Na przyktad pokazany
kat 140°.

Powtoka (AL, Ti)N
(AL Ti)N zapewnia wieksza uniwersalno$é.

Frez do obrdbki zgrubne;j

Wielowarstwowa powtoka (AL Ti,Cr)N
Szeroki zakres zastosowan: obrébka stali weglowych,
stopowych oraz hartowanych.

Zmienny kat spirali rowka widrowego

Powtoka IMPACT MIRACLE
Jednofazowa, nanokrystaliczna powtoka o wyzszej
twardosci i odpornosci cieplnej.

(=S s S JJleallee)

Zaokraglone wciecie czotowe freza palcowego

Powtoka MIRACLE
Oryginalna powtoka MIRACLE (AL TiIN. Zalecana réwniez
do obrdbki na sucho.

©
o
o

Kat przystawienia narzedzia
Na przyktad pokazany kat 90°.

Powtoka VFR

KOREKCJA $CINA

Powtoka DLC
Twardo$¢ podobna do twardosci powtoki diamentowej nanoszonej

metoda CVD, o wysokiej wytrzymatosci adhezyjnej (przyczepnoscil.

Typ X
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrébki kompozytéw
CFRP oraz oraz laminatéw CFRP/aluminium.

Typ XR
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrobki grafitu.

TypS
tatwe skrawanie. Ten ksztatt jest zwykle stosowany.

Powtoka diamentowa

Specjalna powtoka diamentowa CVD.

Zalecana rowniez do wiercenia otworéw w kompozytach
weglowo-epoksydowych.

o to fo fo ¥ (o fo % o o o o (0 (o

Typ N
Skuteczne wtedy, gdy rdzen wiertta jest stosunkowo gruby.

Powtoka diamentowa CVD
&7 Unikatowa, drobnoziarnista, wielowarstwowa powtoka
22 diamentowa w technologii kontrolowanego wzrostu krysztatow,
zapewniajaca znacznie wyzsza odporno$¢ na Scieranie i gtadkosc.

i!@

LOOGCC

tamacz widra
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TOLERANCJA

Tolerancja kata zbieznosci
Oznacza tolerancje kata zbieznosci freza.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia R freza trzpieniowego

kulistego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia naroza freza trzpieniowego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia freza z promieniem

wklestym.

Tolerancja Srednicy zewnetrznej

Oznacza tolerancje $rednicy freza trzpieniowego.

Tolerancja srednicy

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje srednicy chwytu freza
trzpieniowego.

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje $rednicy chwytu freza
trzpieniowego.

000000909

Tolerancja srednicy wiertta

KANALY CHLODZACE

Chtodzenie zewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

©DPO

Wewnetrzny kanat chtodzacy

Wewnetrzne kanaty chtodzace w rowkach wiorowych

Wewnetrzne kanaty chtodzace

e

Wewnetrzne kanaty chtodzace




EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DYSTRYBUTOR:
r T
L _

Opublikowano przez: & MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE



	LC2005
	CCET, CCGT, DCET, DCGT
	VCGT, VPGT
	Recommended Cutting Conditions

	SYMBOLS

